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Descripteur :

Le procédé de levage est destiné a des dalles précontraintes alvéolaires de type SPIROLL conformes a la NF DTU 23.2. Les
inserts de levage sont des boucles de levage constitués de crochets intégrés lors de la fabrication des dalles alvéolées dans
la deuxieme alvéole a partir de la rive de dalle, permettant leur manutention.

Les inserts de levage permettent la manutention des éléments de largeur « standard » de 1,20m et des éléments spécifiques
(largeur réduite) en fonction de la géométrie du plancher concerné ainsi que des dalles présentant une extrémité en biais
dont l'angle reste inférieur ou égal a 45°.

Les crochets sont implantés dans la deuxiéme alvéole a partir de la rive de la dalle alvéolée : 4 crochets par dalle.

Page 2 sur 34




ATec n® 3.1/24-1090_V1

Table des matiéres

1. AVIS AU GrOUPE SPECIANISE ... ueuienitiieieii ettt ettt et et et e et et s e et et e e et s et e e e s s e e e e e e et e e et aea e e et s e et nen e e eneeneeanns 4
1.1. [ ToY a0 F=T T a T B =Y a Yo Lo L= clcl=Y o] < S 4
1.1.1. o) g 1= Re [=TeYe [ =]] o] (e [U [N OO PRSPPI 4
1.1.2. OUVIAGES VISES . .vuittuitiueiet et ettt ettt st e et et et e et et s e et e e e et s e et s e e e e e a e e e e s e e e e e e e et e e a e e et e e et s ea e e et e e eeens 4
1.2. 0o <ol F=1 o [ S 4
1.2.1. Aptitude a 1'emploi AU PrOCEAE . ..uuiiiei i ettt e et e et e et et 4
1.2.2. [ 0T o 1< PN 4
1.2.3. i ag]oF=Totu=T o NV AT oY a] aT=T 0 =] oL er= 11 ) G PP 4
1.3. Remarques complémentaires du Groupe SPECIANISE ... cuuuiuieuit ittt e e et e et e e e e e e e eaennn 5
1.4. Annexes de I'Avis du Groupe Spécialisé — Valeurs d'UtiliSation ..........veviiiiiiiiir e 6
2. [ 10 T3 1= il =Y ol oY 1 [T PPN 7
2.1. Mode de COMMEICIAlISAEION ...ttt e 7
2.1.1. (00 oY g'e [o] o] o 1=T=T- PP 7
2.2. [T Yo o o)1 o 1 PP 7
2.2.1. o 11 T 7
2.2.2. CaracteristiqUESs dES COMPOSANES .uuvuitiiit ittt ettt ettt et e et r et a e e r e e e e e e e e et n et e et r e et nea e e e aeene e ens 7
2.3. [DIEYoToTY 1 uloT aT3e [ eo] Tl =T o ] o] o FAF PP 8
2.4. DiSPOSITIONS @ MIISE BN GBUVIE ...ttt ittt et e s ettt a e s e e e s e s e et e s a e h et e s e s e e et e s e s et e e s b e e e es 8
2.5. Principes de fabrication et de controle de cette fabriCation .......vviviiiiiiiiiii e eeaes 8
2.5.1. Description de 1@ fabriCation .. ... 8
2.5.2. [BI=TYel go o] s e (SR elo) a1 o] ST 0 =T o o |- R TP PRPPPRTN 9
2.5.3. DESCHIPLION AES CONEIOIES EXEEIMIE Lutuiuiritittiiettet e et ee et re e e e saea et e e e eaeaeastrarenenenrtrarararenesnstrarerenenens 10
2.6. Manutention et mise en GBUVIE dES daAIIES .. ..uuiuiuieiiii i 10
2.7. Mention des JUSTIfICATITS . uuu i 11
2.7.1. T U L= SRy q 0 1< L 1 = 2= 1 G 11
2.7.2. ] =Y g T g ol T ol o = oL =T o= PPN 11
2.8. Annexe du Dossier Technique — SChémas de MISE BN GBUVIE....iu.iuiiiie it e e ee e ee e e e e eeneeaenas 12

F e N N = R = Yo YU o Tl e L 1= 7 T = PRSP 12
ANNEXE II - Disposition des boucles dans les dalles alvéoles de largeur standard ..........cooviiiiiiiiiii e 14
ANNEXE III - Disposition des boucles dans les dalles alvéoles démOdUIBES.........cuuiuiiiiiiiiii e 21
Annexe IV - Traitement des dalles particuliéres, comportant des biais ou des réservationS.........cvveivierierrrereneirirrererenenenns 30
(D=Lt R oleTg g oTo T ee=T L o [T o T Y1 PP 30
Dalles COMPOIrtANt AES MESEIVATIONS . .. .uueu ittt ittt ettt et e et et e e et e e e et et e e et s e e e ea et et s e e e aa s e et e e et nea e e et e e e e eneananns 31

Page 3 sur 34



ATec n® 3.1/24-1090_V1

1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique
L'Avis est formulé pour les utilisations en France Métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés

Les dalles concernées sont les dalles alvéolées de largeur standard du groupe GENERALE PREFABBRICATI, décrites au §2.2.2.3
du Dossier Technique, conformes au NF DTU 23.2 et a la norme NF EN 1168. L'Avis ne vaut pas pour d'autres profils de dalles.

En particulier, ne sont pas visés au titre du présent Avis :

Les accessoires de levage, non incorporés aux dalles et placés entre les appareils de levage et I'insert (pinces, élingues, chaines,
sangles, cables, organes de préhension, etc.) ;

e Les appareils de levage (grue mobile ou fixe, etc.) ;

e Les équipements de protection collective ou individuelle pour la sécurité des personnes (garde-corps, crochets, ligne
de vie, etc.) installés sur les dalles et les éventuels éléments en attente dans les dalles pour recevoir ces
équipements ;

e Tout autre systéeme ou éléments de levage pouvant étre utilisé a la fabrication, au transport ou a la mise en ceuvre.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

La manutention des éléments par les inserts de levage dans les dalles alvéolées permet d'assurer la sécurité lors du levage et
de la manutention des dalles alvéolées SPIROLL du groupe GENERALE PREFABBRICATI, sous réserve de respecter la notice de
pose du fabricant et les prescriptions relatives aux longueurs limites décrites dans I'annexe « Valeurs d'Utilisation ».

Les équipements de levage utilisés sur chantier doivent correspondre aux préconisations fournies par le fabricant. L'utilisation
de ces équipements doit impérativement étre conforme au guide de mise en ceuvre sécurisée et a la notice de manutention
fournis par le fabricant.

En situation provisoire et définitive, la résistance de la dalle comportant des inserts est assurée moyennant le respect des
dispositions décrites dans le Dossier Technique.

1.2.1.2. Mise en ceuvre

Effectuée par des entreprises autres que le titulaire de I'Avis Technique, elle ne présente pas de difficultés particulieres a
condition que soit fourni un plan de pose complet et que les dalles soient bien repérées.

1.2.1.3. Fabrication et contrdle

Cet Avis est formulé en prenant en compte les controles et modes de vérification de fabrication décrits dans le Dossier
Technique.

1.2.1.4. Aspects sanitaires

Le présent Avis est formulé au regard de l'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n'entre pas dans le champ du présent Avis.
Le titulaire du présent Avis conserve l'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.2. Durabilité

La durabilité des planchers intégrant le procédé est comparable a celle des planchers traditionnels en béton armé ou précontraint
utilisés dans des conditions comparables. Ces planchers ne nécessitent normalement pas de travaux d'entretien.

1.2.3. Impacts environnementaux

Le procédé « Inserts de levage des dalles alvéolaires SPIROLL » ne dispose d'aucune Déclaration Environnementale (DE) et ne
peut donc revendiquer aucune performance environnementale particuliére.

1l est rappelé que les DE n'entrent pas dans le champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.
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1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

L'identification des inserts de levage en usine doit écarter tout risque d'erreur au moment de l'insertion. Les essais de
certification permettent de contrdler I'ancrage correct des inserts de levage afin de s'assurer que les valeurs garanties affichées
dans les certificats soient toujours respectées.

Le Groupe tient a préciser que I'Avis porte sur la résistance des inserts de levage, et sur I'impact de leur intégration sur les
performances de la dalle vis-a-vis de la résistance en phase provisoire et définitive, sans préjuger des dispositions nécessaires
a la sécurité des intervenants, suivant les recommandations de la CARSAT et de la réglementation en vigueur.

La dalle alvéolée SPIROLL ne peut pas étre certifiée NF 384 du fait de I'utilisation du ciment non certifié NF ou équivalent tel
qu'exigé par le référentiel des dalles alvéolées. Un suivi de fabrication sera réalisé par tierce partie, sur la base des exigences
du référentiel des dalles alvéolées. Ce contrdle a pour objectif de s'assurer de la constance des performances des produits quant
a l'aptitude au levage. Les dalles alvéolées ne sont pas certifiées au sens du NF DTU 23.2.
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1.4. Annexes de I'Avis du Groupe Spécialisé — Valeurs d'utilisation

La présente annexe fait partie de I'Avis Technique : le respect des valeurs indiquées est une condition impérative de la validité
de I'Avis.

Sur la base des essais de qualification fournis par GENERALE PREFABBRICATI, les valeurs de résistance caractéristique Ry pour
un insert sont données dans le tableau ci-dessous.

Ces valeurs sont issues de la projection verticale des valeurs obtenues a partir d'essais d'arrachement réalisés avec un angle
de 60°, cette configuration ayant été identifiée comme la plus pénalisante. Elles sont applicables pour tout angle d'inclinaison
de I'élingue par rapport a I'horizontale, compris entre 60° et 90°.

Diameétre | Résistance caractéristique Rk CMU
de l'insert d'un organe de levage (KN)
Type Dalle de levage projetée sur la verticale
(mm) (kN)

H16 8 32,9 11,0
H20 10 45,5 15,2
H24 10 45,6 15,2
H25 14 58,3 19,4
H28 14 76,6 25,5
H30 14 71,1 23,7
H36 14 74,3 24,8

Détermination des valeurs de CMU

Les valeurs de CMU sont indiquées dans le tableau ci-dessus et ne peuvent pas étre supérieures aux résistances caractéristiques
R, indiquées ci-dessus divisées par 3.

Vérification de la résistance des boucles au levage

>(PL+Q)'Yed “Yop
= @,

cCMU

P : poids propre de la dalle par unité de longueur [kN/m]

: longueur limite d'utilisation de la dalle [m]

Q : poids des équipements de sécurité éventuels [kN]

B, : nombre de points de levage effectifs (2 dans le cas de systeme non équilibrant, 4 dans le cas de systéme équilibrant)

~

Yea: coefficient d'effet dynamique di au levage =1,15
Ypp: coefficient d'incertitude sur poids propre =1,05

Note : La formule ci-dessus correspond a une disposition symétrique des inserts. Dans les autres cas, on tiendra compte du
positionnement des inserts pour la détermination des efforts.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Titulaire :

Société : GENERALE PREFABBRICATI SPA

12 rue Diderot, 92000 Nanterre, France

Tél. : 0039 07 55 18 71

Internet : www.generaleprefabbricatispa.com

2.2. Description

2.2.1. Principe

Le procédé de levage est destiné a des dalles précontraintes alvéolaires de type SPIROLL conformes a la NF DTU 23.2. Les
inserts de levage sont intégrés lors de la fabrication des dalles alvéolées, permettant leur manutention.

Les inserts de levage permettent la manutention des éléments de largeur « standard » de 1,20m et des éléments spécifiques
(largeur réduite) en fonction de la géométrie du plancher concerné ainsi que des dalles présentant une extrémité en biais dont
I'angle reste inférieur ou égal a 45°.

Les crochets sont implantés dans la deuxieme alvéole a partir de la rive de la dalle alvéolée : 4 crochets par dalle.
2.2.2. Caractéristiques des composants

2.2.2.1. Béton de scellement

Ciment du type CEM I (Ciment Portland) de classe de résistance 52,5 bénéficiant du marquage CE et conforme a la norme EN
197-1 : 380 kg/m3.

En fonction des considérations de température et d'humidité, il sera possible d'y ajouter des adjuvants de type Fluidifiant (1,2
litre /m3) et un Retardateur de prise (max 0,5 I/m3).

Le béton devra présenter les résistances minimales suivantes a la compression :

1. Lorsque le banc de fabrication des dalles alvéolées précontraintes est chauffé, le béton de scellement des crochets
de levage devra présenter les résistances minimales suivantes a la compression (valeur sur cylindre garantie) : e
égal a 35 MPa a 24h;

e Dans ce cas l'utilisation des inserts de levage pourrait se faire 24 heures aprés la fabrication des dalles alvéolées.

e Lorsque le banc de fabrication des dalles alvéolées précontraintes n'est pas chauffé (cas des périodes estivale), le
béton de scellement des crochets de levage devra présenter les résistances minimales suivantes a la compression
(valeur sur cylindre) : fy égal a 35 MPa a 48h.

Dans ce cas l'utilisation des inserts de levage ne pourra pas se faire avant 48 heures apreés la fabrication des dalles
alvéolées.

2.2.2.2. Boucles de Levage

L'acier des crochets de levage est fourni par la Sté ALFA ACCIAI et les crochets de levages sont fournis par la Sté FERROBERICA
(Via Dell'Edilizia, 22 - 36100 Vicenza (IT)) est du type Vergella A34.

Les bobines d'aciers des boucles de levage sont conformes a la NF EN ISO 16120-1.
Fils en acier non allié pour tréfilage a froid sont des nuances suivantes : C9D et Rm compris entre 380 MPa et 430 MPa.
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5 Crochets
Diamétre (mm) Largeur (cm) Hauteur (cm)

H16 8 20 11
H20 10 20 14
H24 10 20 17
H25 14 35 19
H26 14 35 19
H28 14 35 21
H30 14 35 21
H32 14 35 21
H36 14 35 28,5

2.2.2.3. Dalles alvéolées

La largeur des dalles alvéolées standard est de 1,2 m et leur géométrie est détaillée dans I'annexe II.

La mise en précontrainte des éléments par reldachement progressif de la tension des torons n'est effectuée que lorsque le béton
a acquis une résistance caractéristique a la compression d'au moins égale a f.(en référence a I'article NF DTU 23.2) 37 MPa.
Le béton des dalles alvéolées est un béton de classe C55/67.

2.3. Dispositions de conception

Les dalles alvéolées peuvent étre utilisées dans les conditions d'environnement vis-a-vis desquelles I'enrobage des armatures
de précontrainte est satisfaisant.

Le systéme ne modifie pas la section résistance des dalles alvéolées. Ce systéme de levage ne réduit pas la capacité portante
de la dalle alvéolée puisqu'il n'a aucune incidence sur les armatures et sur la section résistante de la dalle alvéolée. Il n'altére
donc pas les performances de la dalle vis-a-vis de la résistance en service en tout point de la dalle (flexion / effort tranchant).
Pour les dalles démodulées ayant une largeur inférieure a 1,2 m, le nombre de points de levage doit étre pris égal a 2 pour la
vérification inserts de levages vis-a-vis de la CMU.

Les dispositions de mise en ceuvre dans les dalles biaises ou munies de réservations sont précisées dans I'annexe IV.

2.4. Dispositions de mise en ceuvre

Pour chaque chantier la Sté GENERALE PREFABBRICATI Spa fournira les préconisations de pose des dalles et précisant les
conditions de levage.

Utilisation obligatoire et systématique d'un systeme auto équilibrant avec un angle de levage des élingues de 60°, avec 4 points
de levage.

2.5. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

2.5.1. Description de la fabrication

Le procédé de levage des dalles alvéolaires précontraints est un systéme consistant a insérer en usine lors de la fabrication des
dalles alvéolaires des crochets de levage scellés dans les alvéoles des dalles précontraints alvéolaire et ceci aprés avoir injecté
dans I'alvéole, au droit du scellement du crochet, un béton présentant des performances mécaniques élevées. Ce travail est
effectué par une machine semi-automatique avec le contréle d'un opérateur.

Les dalles précontraintes alvéolaires de largeur « standard » sont équipées de 4 crochets de levage implantés longitudinalement
a 80 cm de I'extrémité de la dalle alvéolaire. Cette longueur de 80 cm est réduite a 40 cm dans le cas des dalles précontraints
ayant une longueur inférieure a 3,50 m

La procédure de mise en ceuvre des crochets de levage consiste a :

e Phase 1 : Réaliser une perforation en partie supérieure du bac alvéolaire précontraint au droit d'une alvéole du bac
(la dimension change au changement de I'épaisseur de la dalle, voir Annexe II). Pour réaliser les ouvertures, des
gabarits en aluminium sont utilisés. Chaque épaisseur de dalle nécessite un gabarit spécifique, permettant de
positionner correctement I'ouverture. L'opérateur sélectionne le gabarit approprié en fonction de I'épaisseur de la
dalle a travailler.

e Sur la ligne de préfabrication, aprés avoir mesuré les différentes dalles a produire, le gabarit est positionné
précisément en appui par rapport au bord latéral, conformément aux indications des fiches de production propres a
chaque dalle, dont I'opérateur dispose.

e L'opérateur utilise un outil en bois en forme de T inversé, spécialement fabriqué en atelier, pour poingonner et retirer
le béton en excés au niveau de l'alvéole, en respectant la forme définie par le gabarit.

. Phase 2 : Mettre en ceuvre dans l'alvéole du bac précontraint alvéolaire, au droit du scellement du crochet de
levage, par la perforation réalisée en phase 1, un béton de scellement dont la quantité et la qualité ont été
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déterminé préalablement par des tests, en fonction des caractéristiques géométriques des dalles et des conditions
locales de température et d'humidité dans I'usine de préfabrication ;

e  Utilisation de bouchons uniquement DAP de hauteur supérieure ou égale a 36 cm. Controle visuel réalisé pour les
autres cas. Celui-ci est de consistance S1 qui lui permet de rester en place sans s'écouler dans les alvéoles.

e Phase 3 : Placer un crochet de levage dans le béton de scellement non durci. Une vibration du crochet améliore sa
mise en place.

Le détail du processus de la mise en ceuvre des crochets de levage est le suivant :

- Un réservoir principal de béton de scellement humide est installé sur la machine HM-1 et le béton de scellement
stocké dans ce réservoir principal est amené par une vis transporteuse a un second réservoir prévu pour stocker uniquement
la quantité de béton de scellement nécessaire au scellement d'un crochet de levage.

Cette quantité de béton de scellement a été prédéterminée en fonction des dimensions des alvéoles, des efforts devant étre
supportés par le crochet et des caractéristiques mécaniques du béton de scellement.

Cette quantité de béton de scellement pour chaque ancrage a été déterminée par des tests préalables.

- Le poids de chaque volume de béton de scellement dont la quantité a été prédéterminée pour l'ancrage du crochet
est vérifié par un appareil de mesure du poids.

- Une goulotte qui se déplace au-dessus de I'alvéole du bac précontraint est équipée d'un outil qui découpe la partie
supérieure du bac alvéolaire précontraint a I'emplacement de I'ancrage

- Le béton de scellement du crochet de levage est introduit dans I'alvéole

= La machine met en place le crochet de levage par vibration, dans le béton de scellement qui a été introduit dans
I'alvéole

Epaisseur [cm] Volume béton introduit par ancrage [I]
H16 3,80
H20 7,55
H24 12,24
H25 16,32
H28 18,77
H30 20,00
H36 31,83

Les dalles précontraintes alvéolaires sont retirées du banc de préfabrication aprés un délai de séchage de 24 heures.

Pour cette premiére phase de manutention, des pinces latérales sont utilisées afin de ne pas solliciter les ancrages avant une
durée de séchage minimum de 48 heures.

Les manutentions suivantes (a partir de 48 heures de séchage) sont réalisées avec le systéeme de levage objet de la présente
demande d'avis technique

2.5.2. Description des contréles interne :

2.5.2.1. Controle concernant la qualité du béton de scellement des crochets de levage :

Afin de vérifier la qualité et les caractéristiques du béton de scellement introduit dans les alvéoles, des prélévements de béton
de scellement des crochets de levage seront réalisés chaque jour afin de procéder a :

o Des tests de résistance a la compression sur 3 éprouvettes cubiques écrasées a 24 heures ;
e Des tests de résistance a la compression sur 3 éprouvettes cubiques écrasées a 28 jours.

Ces tests sont valables dans le cas de band de fabrication chauffée et non chauffé. Le banc est chauffé lorsque la température
ambiante au-dessous des 22°C.

2.5.2.1.1. Controle de la qualité de I'acier des crochets

Pour chaque bobine livrée, le fournisseur de I'acier des crochets de levage scellés dans les alvéoles fournit un certificat d'analyse
des controdles suivants réalisés par un laboratoire certifié :

e  Géométrie de la barre (vérification du diamétre) ;

. Aspect ;

e  Résistance a la rupture Rm ;

e Valeur de l'allongement total a la rupture (Agt en %).

2.5.2.1.2. Résistance a I'arrachement et CMU
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Type Dalle Diameétre Configuration des Résistance Angle d'essai mesuré
de organes de levage(™ caractéristique Rk par rapport a
I'insert corrigé d'un organe de I'horizontale pour les
de levage suivant I'axe de essais de suivi
levage traction
(mm) (kN)
H16 8 1 38,0 60°
H20 10 1 52,5 60°
H24 10 2 52,7 60°
H25 14 2 67,3 60°
H28 14 2 88,5 60°
H30 14 2 82,1 60°
H36 14 2 85,8 60°
(*) Configuration 1 = Essai a réaliser sur une seule boucle
Configuration 2 = Les essais doivent étre réalisés simultanément sur deux boucles positionnés adjacentes.

Dans le cadre du suivi, lorsque la rupture se produit au niveau de la boucle de levage, la valeur de R;,q doivent étre corrigée de
la maniére suivante :

_ Rm,min
Rind - Rind,essai X R K
m,essai

380
Rind = Rind,essai X R K
m,essai

Avec :
e R, essai - Résistance caractéristique Rk d'un organe de levage suivant I'axe de traction ;
e Rmessai : Résistance des aciers des boucles mesurée lors des essais ;

e Rmmin : Résistance minimale des aciers des boucles de levage garantie par le fournisseur des boucles de
levage, Rm,min= 380 Mpa.

2.5.2.1.3. Controéle du scellement

La machine comporte un réservoir qui est prévu pour remplir uniguement une alvéole au droit d'un ancrage. Le poids du béton
introduit dans chaque alvéole est prédéterminé et est mesuré et vérifié par une jauge équipant le réservoir secondaire (quantité
pour un ancrage). Dans le cas ou la mesure de poids du béton de scellement prévu pour un ancrage est inférieure a la valeur
prédéterminée, la machine s'arréte.

Avant le stockage, un examen visuel de la qualité du scellement de l'insert (vérification de I'aspect du remplissage en béton de
I'alvéole / Vérification de la position de la boucle métallique) est effectué.

L'examen visuel est réalisé par I'opérateur au moment de l'insertion des inserts. Les points vérifiés sont les suivants :
e Type de crochet : vérification que les dimensions du crochet correspondent a I'épaisseur des dalles en fabrication.
e Llinsert:
o Positionnement vertical de I'insert : vérification que l'insert est positionné perpendiculairement a la surface.

Le positionnement vertical est automatiquement garanti par les systéemes mécaniques de la machine, qui
empéchent toute déviation.

o Profondeur d'insertion : vérification que l'insert est inséré a la profondeur correcte. La machine est
préréglée pour atteindre la profondeur adaptée a I'épaisseur du plancher en cours de fabrication.
L'opérateur vérifie visuellement qu'une fois I'insertion du crochet réalisé, I'alvéole formée gréce a le gabarit est complétement
remplie de béton. Ce contréle est effectué depuis le poste de commande de la machine.
Dans le cas ou des défauts seraient constatés au niveau du scellement des boucles, le systéme de levage serait alors neutralisé
(remplissage de la boucle d'accrochage) et le levage serait alors réalisé d'une fagon traditionnelle par des sangles ou rebut
suivant marché.

2.5.3. Description des contrdles externe

Un suivi de fabrication est organisé deux fois par an et réalisé par un organisme tiers, sur la base des éléments du Dossier
Technique et conformément au référentiel de certification NF 384.

2.6. Manutention et mise en ccuvre des dalles

La mise en ceuvre des dalles alvéolées avec boucles de levage s'effectue de la méme fagon que pour les autres dalles alvéolées
(conformément au DTU 23-2).

Utilisation obligatoire et systématique d'un systéme auto équilibrant avec un angle de levage des élingues de 60°, avec 4 points
de levage

Les documents fournis a I'entreprise de construction sont les suivants :
e Plan de pose ;
e Note de calcul ;
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. Carnet des DAP ;
e Notice de pose.
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2.7. Mention des justificatifs

2.7.1. Résultats expérimentaux

2.7.1.1. Arrachement des boucles

Rapport d'essais de qualification de la résistance a |'arrachement des boucles :

e Rapport 10561/24 référence 29/08/2024
. Rapport 10561/24 en date du 11/09/2024

2.7.2. Références chantiers

A ce jour, les planchers réalisés avec ce procédé couvrent plus de 360.000 m2 en France.
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2.8. Annexe du Dossier Technique - Schémas de mise en ceuvre

ANNEXE I - Boucle de levage
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ANNEXE II - Disposition des boucles dans les dalles alvéoles de

largeur standard

Dalle alvéolée de hauteur 16cm
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ANNEXE III - Disposition des boucles dans les dalles alvéoles

démodulées

Dalles H16 démodulées
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Dalles H20 démodulées
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Dalles H24
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Dalles H25 démodulées
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Annexe IV - Traitement des dalles particuliéres, comportant des

biais ou des réservations

Dalles comportant des biais
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Dalles comportant des réservations
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Dalles H20 avec réservations
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Dalles H24, H25, H28 et H30 avec réservations

Page 33 sur 34



ATec n® 3.1/24-1090_V1

Ui posg oog

—
|

rt.lll.;ll' T D e )

fmrrs o T S T TR ST SIS S I SSSTED S NI Y S IUTh N SO S S TR A (IR ST S NN TEE STl D N

flost DM I P EEE-asel el TSl DD W) S =0} L Sl el R el R gl S D) LB PG T S S

o sl
| e e R s W B il e e

| |

L —— —

— o — . e o ey e -

Dalles H36 avec réservations
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